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Recently, different types of composite floor slabs have been developed and used in 

the construction industry worldwide. These floor slabs are developed to cater for the 

shortcomings that are observed in the existing floor slabs. Some of these 

shortcomings are: long construction time, heavy weight and, bad thermal and sound 

barrier. All these shortcomings are dependant on the heavy equipment on job site 

and on formwork and the jointing problems. 

 

Ferrocement-Brick composite slab is one of the recent developments in composite 

slab systems. The composite is a semi-precast floor slab system which consists of an 

inverted ribbed ferrocement layer interlocked with bricks used in situ concrete ribs. 

Aerated autoclaved concrete (AAC) blocks are used, instead of bricks, in a 

ferrocement-brick composite. The blocks provides a very light weight material (γ =6 

kN/m
3
), effective thermal insulation and sound barrier compared to normal bricks. 

Using the aerated autoclaved concrete block will lead to 30% reduction in the weight 

of the slab compared to the reinforced concrete slab. 
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This study aims at investigating the structural behaviour of ferrocement-AAC block 

composite floor slab under flexural loading focusing on the effect of different AAC 

block layouts in the composite slab on the structural performance of the composite 

slab. Nine full-scale ferrocement-block composite slabs of different block layouts 

are cast and tested experimentally under two-point loads. In addition, three 

ferrocement layers are tested to identify their capabilities to carry the construction 

loads. The structural performance of the composite slabs is investigated in terms of 

their deformation and ductility characteristics, cracking characteristics, strain 

distribution and failure mechanism.     

 

The AAC block layouts play a significant role in the structural behaviour of the 

ferrocement-AAC block composite slab. It is also concluded that the interlocking 

mechanism is capable of connecting the two layers and the slab behaved as a full 

composite slab. The system can sustain the required design load for the residential 

building. 
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Pelbagai jenis lantai papak komposit diperkenalkan dan digunakan dalam industri 

pembinaan di seluruh dunia pada hari ini. Ia dibangunkan bagi mengatasi 

kelemahan-kelemahan yang terdapat pada lantai konkrit. Antara kelemahan-

kelemahannya adalah: masa pembinaan yang panjang, berat yang berlebihan, 

penghalang kesan thermal dan bunyi yang lemah, dan bergantung kepada jentera 

berat dan acuan serta masalah penyambungan. 

 

Salah satu penemuan terbaru dalam sistem papak-papak komposit ialah papak 

komposit bata simenfero. Ia merupakan satu sistem papak lantai pra-tuang yang 

terdiri daripada lapisan tetulang simenfero terbalik yang terkunci dengan bata di 

dalam tetulang konkrit. 

 

Di dalam komposit bata simenfero, bongkah AAC (aerated autoclaved concrete) 

digunakan bagi menggantikan bata biasa. AAC terdiri daripada bahan yang ringan (γ 

= 6 kN/m
3
) dan mempunyai kelebihan dari segi kesan penebatan haba dan bunyi 

berbanding bata biasa. Penggunaan bongkah AAC dapat mengurangkan berat papak 

sehingga 30 % berbanding dengan papak konkrit bertetulang. 
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Kajian ini dijalankan bertujuan untuk menyiasat tindak balas struktur bongkah lantai 

papak komposit AAC-simenfero dibawah bebanan lenturan, dengan fokus diberikan 

kepada kesan susunan bongkah AAC yang berbeza. Sembilan  bongkah papak 

komposit simenfero berskala penuh telah melalui ujian beban dua titik. Tiga lapisan 

simenfero juga telah disediakan dan diuji untuk mengenal pasti kebolehannya dalam 

menampung beban pembinaan. Prestasi struktur papak komposit diselidik 

berdasarkan ciri-ciri ubahbentuk (deformasi) dan kemuluran, keretakan, 

pengagihahan dan mekanisma kegagalan. 

 

Susunan bongkah AAC memainkan peranan yang penting dalam kelakuan struktur 

papak komposit bongkah autoklaf-simenfero. Kajian ini juga menunjukkan bahawa 

mekanisma memanca dapat menyambung antara dua lapisan dan ianya juga 

menunjukkan tindak-balas sebagai satu papak komposit. Sistem ini dapat 

menampung beban rekabentuk yang diperlukan untuk bangunan perumahan. 
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